
Image020.gif



Image021.gif

常州三合声源超声波科技有限公司 
    www.shsytanshang.com



常州三合声源超声波科技有限公司 
    www.shsytanshang.com



常州三合声源超声波科技有限公司 
    www.shsytanshang.com



常州三合声源超声波科技有限公司 
    www.shsytanshang.com



常州三合声源超声波科技有限公司 
    www.shsytanshang.com



常州三合声源超声波科技有限公司 
    www.shsytanshang.com



常州三合声源超声波科技有限公司 
    www.shsytanshang.com



常州三合声源超声波科技有限公司 
    www.shsytanshang.com



常州三合声源超声波科技有限公司 
    www.shsytanshang.com



常州三合声源超声波科技有限公司 
    www.shsytanshang.com



常州三合声源超声波科技有限公司 
    www.shsytanshang.com



常州三合声源超声波科技有限公司 
    www.shsytanshang.com
























































	封面
	目次
	前言
	正文
	1　范围
	2　规范性引用文件
	3　一般要求
	3.1　射线检测人员
	3.2　射线胶片
	3.3　观片灯
	3.4　黑度计
	3.5　增感屏
	3.6　像质计
	3.7　表面要求和射线检测时机
	3.8　射线检测技术等级选择
	3.9　辐射防护

	4　具体要求
	4.1　透照布置
	4.2　射线能量
	4.3　射线源至工作表面最小的距离
	4.4　曝光量
	4.5　曝光曲线
	4.6　无用射线和散射线屏蔽
	4.7　像质计的使用
	4.8　标记
	4.9　胶片处理
	4.10　评片要求
	4.11　底片质量

	5　承压设备熔化焊对接焊接接头射线检测质量分级
	5.1　钢、镍、铜制承压设备熔化焊对接焊接接头射线检测质量分级
	5.2　铝制承压设备熔化焊对接焊接接头射线检测质量分级
	5.3　钛及钛合金制承压设备熔化焊对接焊接接头射线检测质量分级 

	6　承压设备管子及压力管道熔化焊环向对接焊接接头射线检测质量分级
	6.1　钢、镍、铜制承压设备管子及压力管道熔化焊环向对接焊接接头射线检测质量分级
	6.2　铝及铝合金制承压设备管子及压力管道熔化焊环向对接焊接接头射线检测质量分级
	6.3　钛及钛合金制承压设备管子及压力管道熔化焊环向对接焊接接头射线检测质量分级

	7　射线检测报告

	附录
	附录A　工业射线胶片系统的特性指标
	附录B　黑度计（光学密度计）定期校验方法
	附录C　典型透照方式示意图
	附录D　环向对接接头透照次数确定方法
	附录E　焦点尺寸计算方法
	附录F　专用像质计的型式和规格
	附录G　搭接标记和摆放位置
	附录H　对比试块的型式和规格




